
TPM CIRCLE NO :-   
TPM CIRCLE NAME :  
DEPT :- Maint. 

CELL :- l  CELL NAME: Fuel cock 

ACTIVITY 
LOSS NO. / STEP 
RESULT AREA 

MACHINE / STAGE  :-  Toggle Press  OPERATION  :-  connector fitment   

KK QM PM JH SHE OT DM E&T 
10 
P Q DEF :- A / B / C C D S M 

KAIZEN THEME : MTBF को बढ़ाना  

 
IDEA :-....सेंसर को locktiet से दरू ऱगया जाये.   

  

WIDELY/DEEPLY:- 

PROBLEM / PRESENT STATUS :-  टॉगऱ प्रेस  
मशीन पर locktiet ऱगा है या नह ीं चेक करने के 
लऱए एक फोटो सेंसर ऱगा है. जो की locktiet  की 
बबन के पास है. जजससे फोटो सेंसर पर locktiet  ऱग 
जाती थी और सेंसर ख़राब हो जाता था.   
 

COUNTERMEASURE:-.  सेंसर की मौततींग बना कर  
Locktiet सेदरू ककया.   

BENCHMARK.             2 month    
TARGET 
KAIZEN START       18.08.२०१७            
KAIZEN FINISH        18.08.२०१७ .  

TEAM MEMBERS:- 
शुभम, प्रकाश  
  

BENEFITS :-        

MANAGER’S SIGN :- 

REGISTERED BY :- 

REGISTRATION NO&DATE: 

WHY WHY ANALYSIS :-  
WHY :.  सेंसर ख़राब हो जाता था. 
WHY :-.. locktiet सेंसर के सेंलसींग पॉइींट पर चचपक  
जाती थी.  
WHY :-  सेंसर locktiet की बबन के पास था.  

RESULT :- 

COST INCURRED FOR MAKING KAIZEN 

MATERIAL COST 

RS. 

SCOPE & PLAN FOR HORIZONTAL DEPLOYMENT 

LABOUR COST 

RS. 

TOTAL COST 

RS. 

SR. 
NO. 

CELL TARGET RESPONSIBILITY STATUS 

ROOT CAUSE: सेंसर locktiet  की बबन के पास था.  

HOW TO DO :- 

FREQUENCY :-   

 

WHAT TO DO :-  अप्रव्त्नीय 

KAIZEN NO:-  ADqIK 

24 month  

   

5 

KAIZEN SUSTENANCE 

2 

24 

0

5

10

15

20

25

30

1 2

Month  


